Guide d’aide au choix des supports
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STRATIFIE . . X A
XX | XXXX | XXX | XXXX | XXXX | X X X X XXX XXX XX Oui Oui +HA 00 a 000
SUR PIECE
STRATIFIE , )
X XXX X | XXXX | XXXX | X XX X X XXX XXX XXX Non Oui +3++ 0
SUR MASTER
USINES XXX | XX X X X X XXX XX XX XX XX XXXX | Non Oui +3++ 0400
SECTIONS
| aspect X XXX | XX XX XX X X X XXX XX XX XX Non Oui HHE 0000
- technique XXXX | XXXX | XXX | XXX X | XXXX | XXX XXX XXX XXX XXX XXX Oui Non o 0000
RESINES . . .
XXXX | X X XXX | XXX X XXX XX X XXX XXX XXX Non Oui +3++ 0400
COULEES

X : peu satisfaisant

+:le plus élevé

O :le plus long

XX : moyennement satisfaisant

++ : élevé

00 : long

XXX : satisfaisant

+++ : peu élevé

00O : court

XXXX : trés satisfaisant

++++ : le moins élevé

0000 : le plus court




